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•La presente invention eoneerne un appa- 
reil assurant le chargement. regulier de fours 
a cure en materiaux presentant des grains . 
de grosseurs diverses ou se 'comportant diffe- 
5 remment. 

On iconnait des dispositif s de chargement 
de fours a -cuve, au . moyen d'un jspieulard 
central de rempflissage. .Us ont T inconve- 
nient de ne pas realiser une repartition regu- 
io Here de la diarge sur toute la section du 
four. Un autre inconvenient de ces disposi- 
tifs reside dans le fait qu'il se produit une 
separation de la diarge en morceaux gros- 
siers et en moreeaux menus ou une separa- 

1 5 tion de ses parties constitutives lorsque Ton- 

apporte au four des charges de materiaux 
tout venants ou de nature heterogene,: par. 
exemple un melange de matiere a cuire, 
d'adjuvants-et de combustibles. 
20 On evite ces inconvenients, selon I'inven- 
tion, par le fait qu'au-dessous du gueulard 
du four se trouve un couloir suspendu a la 
maniere d'un pendule, par son extremite " 
, superieure, a une tremie intermediaire, 

2 5 la quelle est munie d'une eommande qui la 

fait tourner et quiimprime au couloir des 
oscillations pendulaires. Par -ce moyen on 
realise une repartition . reguliere de la 
charge sur toute la section du four a icuve, 
3o -ce qui ifivite toute separation des consti- 



tuents. Oette condition est indispensable 
pour la bonne marehe du four lorsque 1'on 
y calcine de la chaux 7 idu ciment ou d'autres- 
substances. *• 

La description qui va suivre en regard du 35 
dessin annexe, donne" a\ titre d 7 exemple non 
limitatif, fera Hen comprendre comment 
T invention pent etre realisee, les particula- 
rites qui ressortent tant du dessin que du- 
texte faisant, bien entendu, partie deeelle-ci. ko 

Les -fig. 1 et 2 sont des coupes axiales a 
90° I'une de Fautre, d 7 un appareil de char- 
gement pour four de calcination de la pierre 
& chaux. 

La fig. 3 represente un detail, a grande 45 
echella 

La fig. 4 represente une variante du icou- * "* 
loir. 

Le four 14 est recouvert d'une hotte coni- 
que 15 a laquelle se raccorde later alement 5o 
la 'conduite d'evacuation des gaz 18, Une. 
tremie intermediaire, composee d'une partie 
cyiindrique 1 et d'un entonnoir conique 2 
place dans celle-ei, est disposee entre le 
•bord superieur 37 de la hotte conique et le 55 
gueulard fixe de chargement 17. La tremie 
intermediaire est guidee sur les galets 5, 
que supportent les paliers 22 fixes a la char- 
pente de support 31. Au-dessous de 1'orifice 
central de remplissage 19 se trouve un cou- 60 
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loir 20. A son extremite superieure, ce der- 
nier est suspends, a la maniere <T'un pen- 
-.dule, par 1'axe 3, a la partie cylindrique 1 
de la tremie intermediaire. La partie. cylin- 
5 drique 1 est munie d'une tcouronne dentee 
• 21 qui engrene avec le pignon 6. Celui-ci 
est relie au moteur electrique 16 par la 
transmission & courroie 7. Le3 paliers 22 
de support des galets 5 portent solidaire- 

io ment une autre couronne dentee 9, qui 
engrene avec le pignon 8 dont le palier 32 
est place dans la partie cylindrique 1. Le 
pignon -8 est reuni a un plateau manivelle 
10, qui est relie par la bielle 11 avec le 

i5 levier coude 12. Ce dernier est maintenu 
dans le palier 33 .qui est egalement fixe a 
la partie cylindrique 1, et il porte un tcou- 
lisseau 13,* lui-meme guide dans une glis- 
siere 24 dont est pourvu -le levier- 30. Le 

20 levier 30 est fixe rigidement a I'axe d'oseil- 
lation 3. 

Le pignon 6 est commande par le moteur 
electrique 16 au moyen de la transmission 
a courroie 7 et il fait tourner la tremie 

a5 intermediaire. Dans ces conditions, le pi- 
gnon 8 roule par engrenement avec la cou- 
ronne dentee 9, de sorte que les organes de 
commande 11 3 12, 30 impriment a I'axe* 
des oscillations alternatives. Le couloir 

3o accomplit done simultanement un mouve- 
ment de rotation et des oscillations pendu- 
laiTes. En raison du rappoTt de transmis- 
sion citoisi -entre la courbnne dentee 9 et le 
pignon 8, le nombre. des oscillations pendu- 

55 laires est un multiple du nombre de tours 
de la tremie intermediaire. L'extremite inf & 
rieure du couloir se meut done du centre 
vers le bord du four, oscffle en retour vers 
le centre puis a I'exterieuT et ainsi de suite. 

£o Grace a Interposition du levier coude 12 
et a son guidage dans la glissiere 24, on 
obtient que la vitesse du couloir soit maxi-. 
mum lorsqu'il franebit. sa position mediane 
en oscillant et minimum a la peripberie. 

45 -Cela est opportun paree que Ton evite, de 
cette manierfe, une cbarge trop forte au 
centre du four. 

H existe deja un perfectionnement par 
rapport aux dispositifs connus lorsque le 

5o plateau manivelle attaque par une ^ bielle 
direetement un levier qui est fixe a I 5 axe 3, 
.e ? est-*l-dire quand le levier coude avec le 
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coulisseau et la glissiere sont supprimes. 

Suivant un autre perfectionnement com- 
pris dans I'invention, on peut etablir Tap- 55 
pareil de cbargement de telle maniere que 
la position exterieure limite a laquelle par- 
vient le couloir lors de ses oscillations^ soit 
plus ou moins eeartee, autrement dit, que 
l 7 emboucbure du couloir s ? approcbe plus ou 6o 
moins de la paroi interieure 14 du four. 

| Ce reglage peut s'effectuer tres simplement, 
par exemple, en disposant le bouton de 
manivelle 40 dans une f ente radiale du pla- ^ 
teau 10 et en modifiant sa position dans 65 
' cette f ente, de sorte que Ton peut ainsi aug- 
menter ou diminuer le rayon de manivelle. 
Un reglage de ce genre est Tecommandable 
dans des cas ou le cbargement du four avec 
l des mater iaux a bruler et du combustible 70 
est realise par couches superposees, une 
coucne composee uniquement de. materiaux 
a bruler succedant a une coucbe de combus- 
tible pur et ainsi de suite. On modifie alors 
He rayon de manivelle d 3 une maniere telle 7& 
que, pour le cbargement du combustible, le 
couloir s'eearte d'une quantite moindre vers 
la paroi interieure 14 du four, de sorte que 
dans le cas d'un four a icbaux par exemple 
il subsiste entre le combustible et la paroi 80 
interne du four un intervalle de la largeur 
de la main, au m inim um. 

En vue d' assurer r evacuation la plus 
reguliere- possible des gaz du four, il est 
encore possible de prevoir plusieurs canaux 85 
d'evacuation symetriques. 

Suivant une forme de realisation avanta- 
geuse (fig. 4), le couloir est partage en deux 
troncons 25, 26 relies entre eux par une 
cbarniere 27, L ? axe 38 de la cbarniere est 90 
dispose^ transversalement- par rapport §f 
I'axe 3. Le troncon de couloir 26 porte 

; encore solid'airement une plaque de jonjetion 
34.. Cette plaque presente des trous 35 et 
peut etre fixee a difEerentes bauteur3 a la 95 
contre-plaque 36 qui est prevue sur le tron- 
con de couloir 25. Suivant cette forme de 
realisation perf ectionnee de Tinvention, on 
obtient que Temboucbure du couloir a sa 

I position plus basse ne coincide pas avec too 
I'axe de symetrie du. four; On evite ainsi 
d'une maniere partieulierement judkieuse ' 
une accumulation de la cbarge au centre du 
four. 



On petit aussi prevoir vers Forifice de 
sortie du couloir des toles denectrices arti- 
culees 43. Les materiaux descendants heur- 
tent ainsi la tole denectrice et sont devies. 
5 verticalement vers le bas. . Cette disposition 
est particnlierement recommandabie lorsque 
la surface de remplissage du four s'abaisse . 
fortement par moments, ce qui se produit 
eventuellement par suite d'une variation 
t o d' allure de r admission de la charge au four. 
Dans ce cas, * on pbtient que les materiaux 
charges, ne quittent pas .le couloir suivant 
une ligne de -chute oblique, mais tombent 
vertkalement, de sorte qu'un remplissage 
1 5 excessif vers la paroi du four est evite. 

Dans les modes " de realisation decrits, le 
couloir accomplit plusieurs mouvements 
pendulaires -pendant une revolution. Mais il 
est egalement possible d'etablir le dispositif 
ao de chargement, sans autre transformation, • 
•de telle maniere que le couloir accomplisse 
au contraire plusieurs revolutions au cours 
"d 7 une seule oscillation. 

Sur la fig. 4, les traces en trait continu 
s5 et en trait mixte du trongon de couloir 26 
representent, respeetivement, la position la 
*- plus basse et la position la plus elevee de ce 
-couloir. . 

H va de soi que l ; on peut apporter des 
3o modifications aux modes de realisation, qui 
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viennent d'etre decrits, sans sortir pour cela 
du eadre de la present e invention. 

EESDME : 

1° Appareil de chargement regulier en 
matieres presentant des grains de gxosseurs ^5 
diverses ou se <comportant differ emment, des 
fours. a cuve possedant un gueulard central 
de remplissage, appareil caracterise par le 
fait qu'au-dessous du gueulard dai four se 
trouve uh couloir suspendu a la maniere 
d'un pendule, par son extremite superieure, 
a une tremie intermediaire, laquelle est 
munie d'une commande qui la fait toumer 
et qui imprime au couloir des oscillations 
pendulaires. • 45 

2°. Forme de realisation de-Tappareil spe- 
cifie- sous 1° dans laquelle la tremie inter- 
mediaire se -compose d'une partie eyiin-* * 
drique et d r un entonnoir conique rentrant, * 
dispose au-dessous du gueulard fixe de char- 5 o * 
gement, cette tremie intermediaire etant 
pourvue d'une commande par couronne den- 
tee pour la rotation, et d'une traiismission 
interposee pour le mouvement pendulaire du 
couloir. * 55 
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